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BETRIEBSFUHRUNG

Zangen und Kabelscheren -
die richtige Wahl ist wichtig

Zangen g neben den

zu den wi g
Mit

sten

fiir den EI

Zangen kann die Leistungsfahigkeit beim Installieren und beim

der L

werden. Vor allem beim

Fachmann sollte qualitativ gutes Werkzeug anzutreffen seln,

Sicherheitsisolation der Zangen-

le Vananle des herkobmmlichen

handgriffe kann wer-
, eine normale Isolation ge-
nigt hierbei.

hiussarbeiten schnell
gefiihrt

Wird bereits beim Abschneiden

um ihm ein
zu ermoglichen.

Zange - eines der altesten
Werkzeuge iiberhaupt

Als eines der altesten Werkzeuge
uberhaupt half die Zange bereits

und

Zangen. Die schlechteste Losung
ware etwas ,Universelles”, denn
solche Zangen konnen zwar viel,
dafiir aber nichts optimal. Das
fiihrt dazu, dass verschiedene
ig sind.

lange in der it, die
Leistungsfahigkeit der mensch-
lichen Hand zu verbessern. Heute
ist die Anzahl der angebotenen
Zangenmodelle derart gro, dass
der Uberblick dber das richtige
und am besten geeignete Zan-
genmodell schwerfallt - vgl. dazu
auch Beitrag: ,Zangen und Abiso-
lierwerkzeuge sorgfaltig auswah-
len”, ep 1-2008, S. 32-36. Dort
wurden die Zangenkonstruktio-
nen erlautert.
Fir den Installationsauftrag, die
Elektromontage oder fir den
Anschluss elektrischer Betriebs-
mittel werden Plane und Instal-
{ i i Ist

Um rationell arbeiten zu konnen,
sind aber die im Beitrag aufge-
fihrten Zangen bei diesen Tatig-
keiten unentbehrlich.

Robust fiir Baumontagen

Werden bei Baumontagen zu
feine und empfindliche Werk-
zeuge eingesetzt, sind sie sehr
schnell abgenutzt und werden in
kurzer Zeit unbrauchbar.

Die robuste Kraft-Kombizange
(Bild @) halt und schneidet
mit etwa ein Drittel weniger
d als die normale

aber auch das richtige Werkzeug
immer griffbereit? Liegt kein Spe-
zialauftrag vor, miissen die Stan-
dardwerkzeuge ausreichen. Sie
sind deshalb so auszuwahlen,

Kombizange. Die geharteten
Schneiden trennen weichen und
harten Draht und auch einmal
eine Schraube. Wer sich mit noch
hérteren Bedingungen herum-
schlagen muss, kann auch die
Variante, die Ka-

einsetzen. Diese hat

dass die Arbeit

« rationell, also in Zeit

. 2 und isch
richtig

* sicher und ermidungsfrei aus-
gefuhrt werden kann.

Somit richtet sich die Auswahl

der geeigneten Zangen in erster

Linie nach der Tatigkeit. Beson-

ders im Elektrohandwerk kann

diese aber recht unterschiedlich

sein. So kann grob unterteilt

werden zwischen:

* Baumontagen

+ Anschlussarbeiten

* Kundendienst und E-Check.

Zu jeder dieser Tatigkeiten ge-

horen, neben vielen anderen
auch die richtig

Autor
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Bassersdorf, Schweiz

eine noch optimiertere Uberset-

on Leitungen auf die geeigne-

Werkzeuge gesetzt, kann
Viel Energie und auch Arbeitszeit
N werden. Das Resultat
' muss immer ein glatter und gera-
 derSchnitt, ohne Verformung des
Leiters sein. Das Schneiden mit
giner gewohnlichen Zange erfor-
eine groRe Kraft; es wird das
in seiner ganzen Lange
. Mit der Kabelschere er-

Er ist zwar
groBer, die Vorteile beim Trennen
von kleinen und mittleren Leitun-
gen sind aber sofort spiirbar.
A i an

und Apparaten bestehen aus
dem Ablangen der Leiter und dem
Abisolieren.

Wenn beide Arbeitsschritte mit
der gleichen Zange, dem Ab-
isolier-Seitenschneider, erfolgen,
entféllt der Wechsel des Werk-
zeuges und die Zeiterspamis ist
enorm (Bild @a). Nachteilig ist
ganz klar, dass mit diesem Sei-
tenschneider das Trennen von
Leitungen erschwert ist, der Ein-
satz ist daher auf das Anschlie-
Ben von kleinen massiven Einzel-
leitern von 1,5 mm? und 2,5 mm?

Keiders.

und
, der bedeutend weniger
aufwand erfordert (Bild @).

Die Abisolierzange 6-167 (Bild
@) eignet z. B. fir das zeitspa-

- Da der Leiter nicht ge-

N-ﬁr—- - Uckt wird, kann er einwandfrei

N [ erarbeitet werden. Bei gro-

- Ben oder mehradrigen Leitungen

gt die einfache Handkraft
auch nicht mehr.

‘Der Ratschenantrieb oder ein

Mugsﬂer Griff hilft, die zusétz-

liche Kraft zu Gbertragen. Wenn

Systeme mif um

O Schnitt mit der Kabel- omwmwm

rende aller gangiger
verklebten Solarleitungen. Sie
s(ellt snch automatisch auf den

K
ein; dle verzinnten Kupferlitzen
bleiben dabei unversehrt.

Sind stets die gleichen An-
schluss- und Installationsarbei-
ten auszufiihren, lohnt sich das

schere mit verstell- und abwinkelbaren
tz kommen, wird die Kraft
iert (Bild @). Bei handbe-

Teleskopschenkeln  Fotos: Knipex
Geraten gilt als Faust-

€in Preis von etwa 40 Euro

0 50 mm? Cu-Schneidleistung.

Ua mit Akku betriebene elek-

P Kabelschere oder der

< hydraulische Antrieb erleichtern
sitzlich diesen Arbei

eines auf die-
se Tatigkeit abgestimmtes Werk-
zeugsortiments. Darin sind alle
Zangen und weitere Werkzeuge,
die sich optimal eignen (Bild @).

Vielseitig verwendbar

Kraft-Seitenschneider 1st die
Oamwhmmnromo @b Zange zum Abisolieren af Kaaftibertragung  optimier-
Foto: Jokarl

zung als die Kraft-Kombizang
Die Wasserpumpenzange eig-
net sich zum Greifen und Losen
von groBeren Teilen (Bild @).
Gentigend Verstellmoglichkeiten
sind wichtig. Auch muss sich die
Zange am Werkstiick festbei-
fen®, sodass beim Drehen das
Zusammendrucken entfallt.

Sind Armien

BEGRIFFE

HRC - Hartepriifung nach Rockwell. Die Rockwellharte eines Werk
stoffs ergibt sich aus der Eindringtiefe eines Priufkorpers bei Anl
einer bestimmten Vor- und Priifkraft. Je hoher der Wert, desto ha
ist das Material. Bereits die Harte von HRC 53 entspricht einer gt
Qualitat des Zangenkorpers.

Wate - Eine Wate ist bei Schneidwerkzeugen, wie 2. B. bei Seite
und Scheren, eine kleine Anfasung der Schneide. Durch|

oder die Stahl-Drahte am Gitter-
kanal zu schneiden, ist der Bol-
zenschneider die richtige Wahl
(Bild ©). In der Kompaktform
ist er nicht viel groRer als ande-
re robuste Zangen — Ubertragt
aber das 20-fache der Handkraft
auf den Schnitt. Mit geharteten
Schneiden aus Chrom-Vanadium-
Stahl erreicht man eine hohe

Auf eine

die Wate wird die it und damit die L der Schne
de erhoht.

EN 60900 - unter b
brauch bis AC 1000 V und DC 1500 V (IEC 60900:2004)
AuS - Arbeiten unter Spannung, damlt wird das Atberten an ul

zum Ge

erk|

g stehenden i mit |
nungen uber 120V g und 50 V g
bezeichnet. Das AuS erfordert u. a. besonders geschulte Mitarbel
ter, ielle Arbeitsmittel wie isoli und geeigr

organisatorische MaRnahmen.
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gen und neider
gehoren zu jeder Ausriistung fiir
Kundendienst und Arbeiten in




